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Zusammenfassung von EP1333113 

The difference between the thickness of the support leg (20) 
and the thickness of the teeth (32) at their base is less than 
0.25 mm, preferably no more than 0.15 mm. The ratio of these 
thicknesses is preferably less than 1 .75. One side of the wire 
is preferably fiat (28), with the teeth and support leg in line. 
The teeth are tapered from leg to tip. Also claimed is a close 
assembly of such wire with the support legs in contact for use 
in a comber, especially for wool and a comber equipped with 
such wire. Preferred Features: The difference of the tooth 
thickness between support end and tip is 0.1 mm max. At the 
tip the tooth is 0.1 mm thick. The ratio of tooth height to total 
height is greater then 0.75. The tooth recess (34) is greater 
than 0.9 times the tooth height, e.g. 4 mm. The total height is 
about 5.5 mm. 
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(54) Sagezahndraht fur die Kamm-Garnitur in einer Kammmaschine 



(57) Die Erfindung betrifft einen Sagezahndraht zur 
Hersellung einer Sagezahn-Ganzstahlgarnitur fur eine 
Kammaschine und andere im Textilverarbeitungspro- 
zeB verwendete Kammaschinen, Insbesondere fur ei- 
nen Wollkamm, rnit einem FuBabschnitt (20) und einem 
vorzugsweise uber eine FuBschulter daran anschlie- 



Benden Blattabschnitt (30), wobei der Blattabschnitt 
durch von dem FufBabschnitt abgewandten Rand des 
Blattabschnittes ausgehende Zahneinschnitte (34) ge- 
bildete Sagezahne (32) aufweist. Bei dem erfindungs- 
gemaBen Sagezahndraht betragt die Differenz zwi- 
schen der FuBbreite (b1) und Blattbreite (b2) am FOB 
weniger als 0,25mm. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Sagezahndraht zur Herstellung einer Sagezahn-Ganzstahlgarnitur wie sie fur 
verschiedene Verwendungszwecke im textilen Verarbeitungsprozess verwendet werden, wie etwa fur eine Kamma- 
schine, insbesondere fur einen Wollkamm, mit einem FuBabschnitt und einern vorzugsweise uber eine FuBschulter 
daran anschlieBenden Blattabschnitt, wobei der Blattabschnitt durch von dem dem FuBabschnitt abgewandten Rand 
des Blattabschnitts ausgehende Zahneinschnitte gebildete Sagezahne aufweist, eine unter Verwendung derartiger 
Sagezahndrahte hergestellte Sagezahn-Ganzstahlgarnitursowieeine unter Verwendung einer derartigen Garnitur her- 
gestellte Kammaschine, Karde, Reissmaschine, Vorauflosemaschine und insbesondere einen Wolikamnm. 
[0002] Kammaschinen werden bei der Bearbeitung von Textilfasern zum Reinigen und Parallelisieren der Fasern 
eingesetzt. Dabei kann das Fasermaterial der Kammaschine in Form eines ggf. bereits kardierten Faserbartes vorge- 
legt werden. Dieser Faserbart wird von einer umlaufenden Garnitur der Kammaschine durchfahren, von dem noch 
nicht gekammten Faserband getrennt und mit bereits gekammten Fasern verbunden bzw. veriotet. 
[0003] Insbesondere bei der Bearbeitung der langstapligen Schafwollfasern hat es sch gezeigt, daB unter Einsatz 
herkommlicher Sagezahn-Ganzstahlgarnituren hergestellte Kammaschinen nur eine begrenzte Reinigungswirkung 
entfalten, wobei in dem gekammten Fasermaterial insbesondere noch feine Futterteilchen zuruckbieiben konnen. 
[0004] Angesichts dieser Probleme im Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen Sage- 
zahndraht bereitzustellen, mit dem eine bessere Reinigungswirkung ermoglichende Gamituren herstellbarsind sowie 
entsprechende Garnituren und Kammaschinen anzugeben. 

[0005] Hinsichlich des Sagezahndrahtes wird diese Aufgabe durch eine Weiterbildung der bekannten zur Herstellung 
von Sagezahn-Ganzstahlgarnituren fiir Kammaschinen eingesetzten Sagezandrahte gelost, die im wesentlichen da- 
durch gekennzeichnet ist, daf3 die Differenz zwischen der FuBbreite und der Blattbreite am FuB weniger als 0,25 mm, 
vorzugsweise weniger als 0,2 mm, besonders bevorzugt hochstens 0,15 mm betragt, wobei hier und im folgenden auf 
die Definitionen gemaB DIN ISO 5234 zuruckgegriffen wird. 

[0006] Diese Erfindung geht auf die Erkenntnis zuriick, daB die mangelhafte Reinigungswirkung bekannter Kamm- 
maschinen in erster Linie darauf zuriickzufuhren ist, daB die zwischen den einzelnen Sagezahndrahten gebildeten 
Garniturgassen sobreitsind, daBfeine Futterteilchen und kleineNissen damit nicht mehrausgekammt werden konnen. 
Bei unter Verwendung erfindungsgemaBer Sagezahndrahte hergestellten Garnituren, bei denen die GarniturfuBe ne- 
beneinander angeordneter Sagezahndrahte unmittelbar aneinander anliegen, betragt die Breite der Garniturgassen 
im Bereich des an den FuB angrenzenden Garniturgrundes weniger als 0,25 mm, so daB auch noch sehr feine Ver- 
unreinigungen ausgekammt werden konnen, wobei eine weitere Verbesserung der Reinigungswirkung erreicht wird, 
wenn die Differenz zwischen der FuBbreite und der Blattbreite am FuB 0,15 mm oder weniger betragt, so daB auch 
die Breite der Garniturgassen in dem an den FuB angrenzenden Garniturgrund hochstens 0,15 mm betragt. Dabei 
wurde im Rahmen dieser Erfindung uberraschenderweise festgestellt, daB auch bei Einsatz von Garnituren mit derartig 
geringen Breiten der zwischen den einzelnen Sagezahndrahten gebildeten Gassen keine ubermaBige Beschadigung 
des Fasermaterials bzw. keine Verschlechterung des Stapelverlaufs durch Faserkurzungen dieses Fasermaterials er- 
zeugt wird, so daB die erreichte verbesserte Reinigungswirkung ohne Qualitatsminderung erzielt wird. 
[0007] Im Hinblick auf den Erhalt eines ausreichenden Gassenvolumens uber die gesamte Garnitur, d.h. eines aus- 
reichenden Gesamtvolumens der zwischen den einzelnen Sagezahndrahten einer Garnitur gebildeten Gassen hat es 
sich als zweckmaBig erwiesen, wenn das Verhaltnis der FuBbreite zur Blattbreite am FuB kleiner als 2, vorzugsweise 
kleiner als 1 ,75 ist. 

[0008] Eine weitere Verbesserung der Reinigungswirkung unter Verwendung erfindungsgemaBer Sagezahndrahte 
hergestellter Garnituren laBt sich erreichen, wenn die Differenz zwischen der Blattbreite am FuB und der Blattbreite 
an der Spitze weniger als 0,2 mm, vorzugsweise weniger als 0,15 mm, besonders bevorzugt weniger als 0,1 mm 
betragt, well dann auch im Bereich der Zahnspitzen der Sagezahn-Ganzstahlgarnitur noch eine zum Auskammen 
feiner Verunreinigungen genugend geringe Gassenbreite erhalten wird. 

[0009] Wiederum im Hinblick auf den Erhalt eines ausreichend hohen Gesamtvolumens der zwischen den einzelnen 
Sagezahndrahten erfindungsgemaBer Garnituren gebildeten Gasse hat es sich als zweckmaBig erwiesen, wenn das 
Verhaltnis der Blatthohe der Sagezahndrahte zur Gesamthohe groBer als 0,5, vorzugsweise groBer als 0,6, besonders 
bevorzugt groBer als 0,75 ist, wobei das Verhaltnis der Zahneinschnittiefe zur Blatthohe zweckmaBigerweise groBer 
als 0.9 ist. 

[0010] Herstellungstechnisch hat es sich als besonders gunstig erwiesen, wenn eine FuBflanke koplanar zu der 
daran angrenzenden Blattflanke verlauft, wahrend die andere FuBflanke einen.juberstumpfen Winkel mit der ggf. uber 
eine FuBschulter daran anschlieBende Blattflanke einschlieBt, so daB sich die Blattbreite ausgehend vom FuB in Rich- 
tung auf die Zahnspitzen stetig verringert. 

[0011] Ublicherweise werden Sagezahndrahte zum Herstellen einer Garnitur mit Hilfe von auf den FuBschultern 
aufliegenden Fiihrungselementen, wie etwa Fuhrungsrollen bzw. Walzen auf einen Garniturtrager aufgezogen. Bei 
den erfindungsgemaBen Sagezahndrahten betragt die Differenz zwischen der FuBbreite und der Blattbreite am FuB, 
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also die Breite der FuBschulter allerdings weniger als 0,25 mm, so daB auch nur eine entsprechend gering Auflage- 
flachefiir Fuhrungselemente zurVerfugung steht. Um dennoch eine zuveriassige Fuhrung der Sagezahndrahte beim 
Aufziehen auf Garniturtrager zu ermoglichen hat es sich als zweckmaBig erwiesen, wenn eine FuBflanke erfindungs- 
gemaBer Sagezahndrahte, vorzugsweise die der koplanar zu einer Blattflanke verlaufenden FuBflanke entgegenge- 
5 setzte FuBflanke einen sich in Langsrichtung des Drahtes erstreckenden Fuhrungsbereich, insbesondere eine Fuh- 
rungsnut aufweist, in die ein geeignetes Fuhrungselement beim Aufziehen der Sagezahndrahte auf einen Garniturtra- 
ger eingesetzt werden kann. 

[0012] Beim praktischen Einsatz erfindungsgemaBer Sagezahndrahte zur Herstellung von Wollkammen hat es sich 
als besonders zweckmaBig erwiesen, wenn die FuBbreite hochstens 0,7 mm, vorzugsweise hochstens 0,35 mm, be- 
to sonders bevorzugt hochstens 0,3 mm betragt, wahrend die Blattbreite an der Spitze hochstens 0,2 mm, vorzugsweise 
hochstens 0,15 mm, besonders bevorzugt hochstens 0,1 mm betragt. Dabei betragt die Gesamthohe des Drahtes 
zweckmaBigerweise mehr als 4 mm, vorzugsweise etwa 5,5 mm, wahrend die FuBhohe weniger als 2 mm, vorzugs- 
weise weniger als 1 ,5 mm, besonders bevorzugt etwa 1 ,2 mm betragt und/oder die Blatteinschnittiefe etwa 4 mm 
betragt. 

is [0013] Ebenso wie bei herkommlichen Garnituren weist auch ein aus erfindungsgemaBen Sagezahndrahten herge- 
stellte Garnitur eine Mehrzahl von nebeneinander angeordneten Sagezahndrahten auf, wobei die FuBflanken dieser 
nebeneinander angeordneten Sagezahndrahte unmittelbar aneinander anliegen. Eine unter Verwendung derartiger 
Garnituren hergestellte Kammaschine umfaBt einen etwa kreiszylinderischen und um die Zylinderachse drehbar ge- 
lagerten Grundkorper mit einer Mehrzahl von in Umfangsrichtung hintereinander angeordneten Garniturelementen 

20 auf, wobei jedes Garniturelement einen Garniturtrager und eine Mehrzahl von nebeneinander darauf angeordneten 
Sagezahndrahten aufweist. Der Einsatz von separaten auf einem Grundkorper montierbaren Garniturelemente hat 
den Vorteil, daB unterschiedliche Kammwirkungen hervorbringende Garniturelemente unabhangig voneinander mon- 
tiert und ausgetauscht werden konnen. 

[0014] Im Hinblick auf die Schonung des Fasermaterials bei gleichzeitiger Sicherstellung einer besonders guten 
25 Reinigungswirkung hat es sich als zweckmaBig erwiesen, wenn mindestens ein in Umfangsrichtung hinter einem Gar- 
niturelement angeordnetes Garniturelement eine groBere Kammwirkung (Progressive Kammwirkung) hervorbringt als 
ein vorheriges Garniturelement. Eine weitere Schonung des Fasermaterials ist erreichbar, wenn vor dem in Umfangs- 
richtung bzw. Drehrichtung des Grundkorpers ersten Garniturelement ein Ablenkelement angeordnet ist, mit dem der 
Faserbart bezuglich einer Zylinderachse des Grundkorpers bei einer Drehung des Grundkorpers um die Zylinderachse 
30 radial nach auBen ablenkbar ist. 

[0015] Nachstehend wird die Erfindung unter Bezugnahme auf die Zeichnung, auf die hinsichtlich aller erfindungs- 
wesentlichen und in der Beschreibung nicht naher herausgestellten Eihzelheiten ausdrucklich verwiesen wird erlautert. 
In der Zeichnung zeigt: 

35 Fig. 1a einen perspektivische Darstellung elnes Sagezahndrahtes gemaB einer ersten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung, 

Fig. 1b eine perspektivische Darstellung eines Sagezahndrahtes gemaB einer zweiten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung, 

40 

Fig. 2a eine unter Verwendung von Sagezahndrahten gemaB Fig. 1a hergestellte Garnitur, 
Fig. 2b eine unter Verwendung von Sagezahndrahten gemaB Fig. 1b hergestellte Garnitur, 
45 Fig. 3a eine Seitenansicht des Sagezahndrahtes gemaB Fig. 1a, 

Fig. 3b eine Schnittdarstellung des Sagezahndrahtes gemaB Fig. 1a, 

Fig. 4a eine Seitenansicht eines Sagezahndrahtes gemaB einer dritten Ausfuhrungsform der Erfindung, 

so 

Fig. 4b eine Schnittdarstellung eines Sagezahndrahtes gemaB der dritten Ausfuhrungsform der Erfindung und 

Fig. 5 eine schematische Darstellung einer erfindungsgemaBen Kammaschine. 

55 [0016] Bei derfolgenden Eriauterung erfindungsgemaBer Sagezahndrahte und Garnituren werden zur Bezeichnung 
einanderentsprechenderTeile gleiche Bezugszeichen verwendet. Der in Fig. 1a und Fig. 3 dargestellte Sagezahndraht 
besteht im wesentlichen aus einem FuBabschnitt 20 und einem Blattabschnitt 30. Dabei wird der FuBabschnitt 20 an 
seiner dem Blattabschnitt 30 abgewandten Seite von einer im wesentlichen ebenen unteren Begrenzungsflache 24 
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begrenzt, von der zwei einen rechten Winkel damit einschlieBende FufBflanken 26 und 28 ausgehen und sich in Rich- 
tung auf den Blattabschnitt 30 erstrecken. Durch diese Form des FuBabschnittes wird erreicht, daB der in Fig. 1a 
dargestellte Sagezahndraht auf einen Garniturtrager mit glatterTragerflache aufgezogen werden kann, wobei neben- 
einander auf der Tragerflache angeordnete Sagezahndrahte so angeordnet sind, daB die Flankenflachen der FuBab- 
5 schnitte aneinander anliegen, wie in Fig. 2a dargestellt. Dabei wird das Aufziehen der Sagezahndrahte auf den Trager 
durch eine in der FuBflanke 26 vorgesehene und sich in Langsrichtung des Sagezahndrahtes erstreckende Fuhrungs- 
nut 27 erleichtert. Diese Fuhrungsnut erstreckt sich uber mehr als die Halfte der gesamten FuBhohe, wobei die Nuttiefe 
weniger als die Halfte der FuBbreite betragt. 

[0017] Der FuBabschnitt geht ausgehend von der mit der Nut 27 ausgestatteten Flankenflache 26 uber eine 
10 FuBschulter 22 in den Blattabschnitt 30 uber, der mit einer Anzahl von Zahnen 32 versehen ist. Dabei sind die Zahne 
32 durch sich ausgehend von dem dem FuBabschnitt 20 abgewandten Rand des Biattabschnittes 30 in Richtung auf 
den FuBabschnitt 20 erstreckende Zahneinschnitte gebildet. Bei der in Fig. 1a und 3 dargestellten Ausfuhrungsform 
der Erfindung betragt die Breite der FuBschulter 22, d.h. die Differenz zwischen der FuBbreite b 1 und der Blattbreite 
b 2 am FuB etwa 0,15 mm. Wie besonders deutlich in Fig. 3b zu erkennen ist, verlauft die FuBflanke 28 koplanar zu 
15 der daran angrenzenden Flanke des Blatts 30. Demnach betragt die Breite der Garniturgasse zwischen zwei benach- 
barten Sagezahndrahten im Bereich des an den FuB angrenzenden Gassengrundes bei der in Fig. 2a dargestellten 
Garnitur etwa 0,15 mm. 

[0018] Bei den in Fig. 1a und 3 dargestellten Sagezahndrahten betragt die Blattbreite b 2 der Spltze etwa 0,08 mm, 
wahrend die FuBbreite b 1 ,35 mm betragt, so daB die Breite der Garniturgassen im Bereich der Zahnspitzen etwa 0,27 

20 mm betragt. Wie besonders deutlich in Fig. 3a zu erkennen ist, sind die einzelnen Sagezahne des dargestellten Sa- 
gezahndrahtes in Form von sogenannten Bogenzahnen ausgefuhrt, wobei der Brustwinkel a etwa 45° und der Ruk- 
kenwinkel y etwa 60° betragt. Der Krummungsradius der Zahnbrust R betragt etwa 3,5 mm. Die Gesamthohe h 1 des 
Drahtes betragt etwa 5,5 mm wobei die FuBhohe h 2 etwa 1 ,2 mm und die Zahneinschnittiefe h 6 etwa 4 mm betragt. 
[0019] Der in Fig. 1b dargestellte Sagezahndraht unterscheidet sich nur dadurch von dem anhand der Fig. 1a und 

25 3 erlauterten Sagezahndrahten, daB die FuBflanke 26 ubergangslos, d.h. ohne FuBschulter in die daran angrenzende 
Blattflanke ubergeht, so daB die Breite der Garniturgassen bei der in Fig. 2b dargestellten Garnitur sich ausgehend 
von den Zahnspitzen in Richtung auf die FuBabschnitte der Sagezahndrahte stetig bis auf 0 verringert. 
[0020] Die in Fig. 4 dargestellte dritte Ausfuhrungsform der Erfindung unterscheidet sich im wesentiichen nur dadurch 
von der anhand der Fig. 4a und 3 erlauterten ersten Ausfuhrungsform der Erfindung, daB die FuBflanke 26 glatt, d.h. 

30 ohne Ausfuhrung einer entsprechenden Nut darin verwirklicht ist. Dabei betragt die FuBbreite b1 bei der dritten Aus- 
fuhrungsform der Erfindung etwa 0,7 mm, wahrend die FuBhohe h 2 1,2 mm, die Gesamthohe h 5 5mm und die Zahn- 
einschnittiefe h 6 etwa 4 mm betragt. Der Brustwinkel a betragt bei der dritten Ausfuhrungsform der Erfindung etwa 
35°, wahrend der Ruckenwinkel y etwa 50° betragt. Der Krummungsradius R der Zahnbruste betragt bei der dritten 
Ausfuhrungsform etwa 3,5 mm, wahrend die Zahnteiiung etwa 3,627 mm betragt. SchlieBlich betragt die Blattbreite 

35 b 3 an der Spitze des in Fig. 4 dargestellten Sagezahndrahtes etwa 0,09 mm. 

[0021] Der in Fig. 5 dargestellte Wollkamm besteht im wesentiichen aus einem kreiszylindrischen und als Hohlkorper 
ausgefuhrten Grundkorper 100 und einer Mehrzahl von in Umfangsrichtung des Grundkorpers 100 hintereinander 
angeordneten Garniturelementen 120. Der Grundkorper 100 ist urn seine Zylinderachse drehbar gelagert, wie in Fig. 
5 durch den Pfeil P angedeutet Jedes der Garniturelemente 120 umfaBt einen Garniturtrager 122 sowie eine Mehrzahl 

40 von nebeneinander darauf angeordneten Sagezahndrahten 10, wobei die Sagezahndrahte 10 in Umgangsrichtung 
gegeneinander versetzt angeordnet sind, so daB die Zahnspitzen benachbarter Sagezahndrahte in Axialrichtung nicht 
unmittelbar nebeneinander angeordnet sind. Jeder der Garniturtrager 122 weist an seiner dem Grundtrager 100 zu- 
gewandten Begrenzungsflache eine in Richtung der Zylinderachse verlaufende etwaT-formige Nut auf, in der ein Bol- 
zenkopf eines den Grundkorper 100 durchsetzenden Schraubbolzens 102 aufgenommen ist, urn so das Garniturele- 

45 ment 120 an dem Grundtrager 100 zu befestigen. Vor dem in Drehrichtung des Grundkorpers 100 ersten Garniturele- 
ment 120 ist ein Ablenkelement 130 an dem Grundkorper 100 befestigt, welcher eine bezuglich der Zylinderachse 
schrag nach auBen verlaufende Abienkflache 132 aufweist, mit der der zu kammende Faserbart bezuglich der Zylin- 
derachse des Grundkorpers 100 bei einer Drehung des Grundkorpers 1 00 um diese Zylinderachse radial nach auBen 
abgelenkt wird, um so eine ubermaBige Beanspruchung des Faserbartes und der Sagezahndrahte des ersten Garni- 

so turelementes 120 zu vermeiden. 

[0022] Wie der Zeichnung zu entnehmen ist, sind die Garniturelemente 1 20 nur uber einen Teil der Umfangsflachen 
des Grundtragers 1 00 angeordnet, wahrend ein anderer Teil mit einem Umfangswinkel von mehr als 1 00° ohne Gar- 
niturelemente ausgefuhrt ist. Bei einer Drehung des Grundkorpers 100 um die Zylinderachse stent der diesen ohne 
Garniturelemente ausgefuhrten Abschnitt des Grundkorpers entsprechende Zeitabschnitt zum Abtrennen und Verloten 

55 des gekammten Faserbartes zur Verfugung. Die in Drehrichtung des Grundkorpers 100 hintereinander angeordneten 
Garniturelemente 120 sind so ausgefuhrt, daB mindestens ein hinter einem Garniturelement 120 angeordnetes wei- 
teres Garniturelement 120 eine groBere Kammwirkung hervorbringt als ein vorheriges Garniturelement 120. Dazu 
konnen Garniturelemente 120 mit unterschiedlichen Sagezahngarnituren eingesetzt werden, deren Bemessungen in 
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Tabelle 1 angegeben sind. 



Tabelle 1 



Garniturelement 


FuBbreite 
( D i) (mm) 


Blattbreite 
an oer 
Spitze(b 3 ) 
(mm) 


Brustwinkel 

ot 


Gesamthohe 

n-| (mm) 


Zahneinschnittiefe 
n 6 (mm) 


Fuhrungsnut 


1 


0,7 


0,09 


35° 


5,5 


4 


(-) 


2 


0,6 


0,12 


35° 


5,5 


4 


(-) 


3 


0,6 


0,09 


40° 


5,5 


4 


<-> 


4 


0,5 


0,.08 


45° 


5,5 


4 


(-) 


5 


0,4 


0,08 


45° 


5,5 


4 


(-) 


6 


0,35 


0,08 


45° 


5,5 


4 


w . 


7 


0,35 


0,08 


40° 


5,5 


4 


(+) 


8 


0,35 


0,08 


45° 


5,5 


4 


"(+> 



[0023] Die Erfindung 1st nicht auf die anhand derZeichnung erlauterten Ausfuhrungsformen beschrankt. Vielmehr 
ist auch an den Einsatz von Wollkammen gedacht, bei denen die einzelnen Garniturelemente auf einem gemeinsam 
Garniturtragerangeordnetsind, wenngleich dadurch der Austausch und die Montage der Garniturelemente erschwert 
wird. Auch konnen die Garniturtrager in anderer Weise an dem Grundtrager befestigt sein. SchlieBlich konnen auch 
25 noch andere Abmessungen der einzelnen Sagezahndrahte eingesetzt werden, wobei jedoch bei mindestens einem 
Garniturelement die Differenz zwischen der FuBbreite und der Blattbreite am FuB weniger als 0,25 mm, vorzugsweise 
weniger als 0,2 mm, besonders bevorzugt hochstens 0,15 mm betragt. 



30 Patentanspruche 

1. Sagezahndraht zur Herstellung einer Sagezahn-Ganzstahlgamitur fur eine Kammaschine und andere im Textil- 
verarbeitungsprozess verwendeten Kammaschinen, insbesondere fur einen Wollkamm, mit einem FuBabschnitt 
(20) und einem vorzugsweise uber eine FuBschulter (22) daran anschlieBenden Blattabschnitt (30), wobei der 
35 Blattabschnitt (30) durch von dem dem FuBabschnitt (20) abgewandten Rand des Balttabschnittes (30) ausge- 

hende Zahneinschnitte (34) gebildete Sagezahne (32) aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die Differenz zwi- 
schen der FuBbreite (b n ) und der Blattbreite (b 2 ) am FuB weniger als 0,25 mm, vorzugsweise weniger als 0,2 mm, 
besonders bevorzugt hochstens 0,15 mm betragt. 

40 2. Sagezahndraht nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das Verhaltnis der FuBbreite zur Blattbreite am 
FuB kleiner als 2, vorzugsweise kleiner als 1 ,75 ist. 

3. Sagezahndraht nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet daB die Differenz zwischen der Blattbreite 
(b 2 ) am FuB und der Blattbreite (b 3 ) an der Spitze weniger als 0,2 mm, vorzugsweise weniger als 0,15 mm, be- 

45 sonders bevorzugt hochstens 0,1 mm betragt. 

4. Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das Verhaltnis der 
Blatthohe zur Gesamthohe (h n ) groBer als 0,5, vorzugsweise groBer als 0,6, besonders bevorzugt groBer als 0,75 
ist. 

50 

5. Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Verhaltnis der 
Zahneinschnittiefe (h 6 ) zur Blatthohe groBer als 0,9 ist. 

6. Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB eine FuBflanke (28) 
55 koplanar zu der daran angrenzenden Blattflanke verlauft. 

7. Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB eine FuBflanke, vor- 
zugsweise die der koplanar zu einer Blattflanke verlaufenden FuBflanke (28) entgegengesetzte FuBflanke (26) 
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einen sich in Langsrichtung des Drahtes erstreckenden Fuhnmgsbereich, insbesondere eine Fuhrungsnut (27) 
aufweist. 

8. Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft die FuBbreite (b^ 
hochstens 0,7 mm, vorzugsweise hochstens 0,35 mm, besonders bevorzugt hochstens 0,3 mm betragt. 

9. Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Blattbreite (b 3 ) 
an der Spitze weniger als 0,2 mm, vorzugsweise weniger als 0,15 mm, besonders bevorzugt hochstens 0,1 mm 
betragt. 

10. Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Blattbreite 
ausgehend vom FuB (20) in Richtung auf die Zahnspitzen stetig verringert. 

11. Sagezahndraht nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Gesamthohe 
15 (H^ des Drahtes mehr ais 4 mm, vorzugsweise etwa 5,5 mm, die FuBhohe (h 2 ) weniger als 2 mm, vorzugsweise 

weniger als 1 ,5 mm, besonders bevorzugt etwa 1 ,2 mm und/oder die Biatteinschnittiefe (h 6 ) etwa 4 mm betragt. 

12. Garnitur fur eine Kammaschinemiteiner Mehrzahl von nebeneinander angeordneten SagezahndrShten (10) nach 
einem der vorhergehenden Anspruche, wobei die FuBflanken der nebeneinander angeordneten Sagezahndrahte 

20 (1 0) unmittelbar aneinander anliegen. 

13. Kammaschine mit mindestens einer Garnitur nacheinem der vorhergehenden Anspruche. 

14. Kammaschine, insbesondere nach Anspruch 13, gekennzeichnet durch einen etwa kreiszylinderischen Grund- 
25 korper mit einer Mehrzahl von in Umfangsrichtung hintereinander angeordneten Garniturelementen (120), von 

denen jedes einen Garniturtrager (122) und eine Mehrzahl von nebeinander darauf angeordneten Sagezahndrah- 
ten (10) aufweist. 

15. Kammaschine nach Anspruch 13 Oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein in Umfangsrichtung 
30 hinter einem Garniturelement angeordnetes Garniturelement eine grdBere Kammwirkung hervorbringt als ein vor- 

heriges Garniturelement. 

16. Kammaschine nach einem der Anspruche 13 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB vor dem in Umfangsrichtung 
ersten Garniturelement ein Ablenkelement (130) angeordnet ist, mit dem Faserbart bezuglich einer Zylinderachse 

35 des Grundkorpers (100) bei einer Drehung des Grundkorpers (300) urn die Zylinderachse radial nach auBen ab- 

lenkbar ist. 

1 7. Wollkamm fur eine Kammaschine nach einem der Anspruche 1 3 bis 1 6. 

40 
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